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Medizinisches Instrument 

Die Erfindung betrifft ein medizinisches Instrument mit einem Schaft, einer am 
proximalen Ende des Schaftes angeordneten Handhabe sowie einem am distalen 
Ende des Schaftes angeordneten und Qber die Handhabe betatigbaren Werkzeug, 
wobei die Handhabe und das Werkzeug Qber mindestens eine Betdtlgungsstange 
in WIrkverbindung stehen. 

GattungsgemSRe medizinische Instrumente werden in der Praxis haufig ais Greif-, 
Halte- und/oder Schneidwerkzeuge eingesetzt. So konnen die Maulteile Schnelden 
aufweisen, um Gewebe abzutrennen, oder stumpfe Flachen aufwelsen, um bei- 
spielsweise abgetrenntes Gewebe zu halten, oder Blutgefalie abzuklemmen. 

Um ein derartiges medizinisches Instronrent einerseits mfiglichst flexibel verwen- 
den zu kOnnen und andererseits die Reinigbarkeit des Instruments zu erieichtern, 
ist es aus der Praxis bekannt, das Werkzeug lOsbar mit der Betdtigungsstange zu 
verbinden. Die bekannten Verbindungen zwischen Werkzeug und Betdtigungs- 
stange weisen jedoch den Nachteil auf, dass sie, wie aus der EP 0 577 423 B1 
bekannt. als Schraub- oder Rastverbindungen sehr aufwendig konstruiert sind, so 
dass ein einfacher, schneller und somit kostengunstiger Werkzeugwechsel bei die- 
sen bekannten Instrumenten nicht mdglich ist 

Ein gattungsbildendes medizinisches Instrument ist aus der US 5 496 347 bekannt. 
Bei diesem bekannten Instrument ist die Betatigungsstange direkt an den Maultei- 
len des Werkzeugs festgelegt. Zu diesem Zweck weist das distale Ende der Betati- 
gungsstange Ausnehmungen auf, in die an den Maulteilen ausgebildete Nocken 



ingreifen. Um die Verbindung der Betatigungsstange mit den Maulteilen in radia- 
ler Richtung des Schaftes zu fixieren, ist einerseits die Betatigungsstange zwi- 
schen den beiden Maulteilen angeordnet und andererseits das distale Ende des 
Schaftes so ausgeblldet, das die Betatigungsstange und die Maulteile in diesem 
Kopplungsbereich von einer Hulse umgeben sind, die innerhalb des hohten Schaf- 
tes angeordnet ist und zusdtzlich als FQhrung fUr die Betatigungsstange dient. 

Diese bekannte Konstruktion emndglicht zwar das Festlegen des Werkzeugs an 
der Betatigungsstange ohne Schraubverbindungen, jedoch ist der l\^ontageauf- 
wand, insbesondere durch die Verwendung der zusatzlichen HQIse sowie das Ver- 
binden der Betatigungsstange mit den einzelnen l\^auiteilen des Werkzeugs, so 
grofi, dass ebenfalls ein einfacher, schneller und somit kostengUnstiger Werk- 
zeugwechsel bei diesem Instrument nicht mdglich ist. 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die A u f g a b e zugrunde, ein medizini- 
sches Instrument der eingangs genannten Art so auszugestalten, dass das Werk- 
zeug insbesondere als Einweg-Werkzeug einfach und schnell an der Betatigungs- 
stange festlegbar ist. 

Die L 0 s u n g dieser Aufgabenstellung ist erfindungsgemafi dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Werkzeug zum Festlegen an der Betatigungsstange einen 
Werkzeugschaft aufweist, und dass der Werkzeugschaft und die Betatigungsstan- 
ge zum Festlegen aneinander Vorsprunge und/oder Ausnehmungen aulweisen, 
die mit korrespondierenden Ausnehmungen bzw. VorsprQngen des jeweils ande- 
ren Bauteils zumindest teilweise formschlUssig in EingrifF bringbar sind. 

Aufgrund der erfindungsgemaUen Ausgestaltung der Kupplungsbereiche von 
Werkzeug und Betatigungsstange ist es erstmalig moglich, die miteinander zu ver- 
bindenden Bauteile ohne zusatzliche Sicherungselemente im wesentlichen durch 
eine Steckverbindung aneinander zu fixieren. Die Flexibilitat des Instruments zur 
Verwendung mit unterschiedlichen Werkzeugen wird dabei dadurch erhoht, dass 
die VorsprQnge und/oder Ausnehmungen zum Festlegen der Betatigungsstange 
am Werkzeug an einem Werkzeugschaft des Werkzeugs ausgebildet sind. 



Urn das erfindungsgema&e medizinische instrument mdglichst vielseitig verwen- 
den zu kSnnen, wird gemaS einer bevorzugten AusfQhrungsform vorgeschlagen, 
dass das Werkzeug derart an der Betdtigungsstange festlegbar ist, dass Krdfte in 
Ldngsrichtung der Betdtigungsstange und/oder Torsionskrdfte auf das Werkzeug 
ubertragbar sind. 

Das Verbinden von Werkzeug und Betdtigungsstange erfolgt vorzugsweise Qber 
eine Bewegung im wesentiichen senkrecht zur Ldngsachse der Betatigungsstange, 
wobei diese Bewegung als Steckbewegung in Richtung senkrecht zur Ldngsaclise 
der Betatigungsstange oder als Schwenkbewegung urn eine Achse senkrecht zur 
Langsachse der Betdtigungsstange ausfOhrbar ist 

Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass das Werkzeug losbar am 
Werkzeugschaft festlegbar ist. Bei dieser Ausgestaltungsform kann der Werkzeug- 
schaft beispielsweise als Adapter verwendet werden, urn unterschiedllche Werk- 
zeuge mit dem bezQglich der Betatigungsstangenverbindung identischen Adapter 
mit der Betatigungsstange in Eingriff zu bringen. 

GemaG einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung sind die Betatigungs- 
stange sowie der Werkzeugschaft im Querschnitt Im wesentlich krelsfOrmig ausge- 
bildet. Diese Ausgestaltungsform ist besonders vorteilhaft, wenn Torsionskrafte auf 
das Werkzeug Ubertragen werden sollen. 

Gema& einer ersten praktlschen AusfQhrungsform mit im Querschnitt Im wesentii- 
chen kreisfarmiger Ausbildung von Betatigungsstange und Werkzeugschaft Ist im 
Bereich des distalen Endes der runden Betatigungsstange zumindest einseitig eine 
tangentiale Abflachung an der Betatigungsstange derart ausgebildet, dass das di- 
stale Ende der Betatigungsstange weiterhin einen die Abflachung in radialer Rich- 
tung uberragenden Kopfbereich aufweist, Der proximate Bereich des Werkzeug- 
schaftes weist hierbei eine Hinterschneidung zur Aufnahme des Kopfbereichs der 
Betatigungsstange sowie eine mit der tangentialen Abflachung der Betatigungs- 
stange korrespondierende Aufnahme auf. 

Wahrend es bei der vorgenannten AusfQhrungsform mOglich ist, die Abflachung 
asymmetrisch anzuordnen, wird gemafi einer zweiten altemativen Ausgestaltungs- 



form vorgeschlagen, dass die tangentiale Abflachung der Betatigungsstange als 
von zwei einander gegenuberliegenden Seiten abgeflachter Mittelsteg und die kor- 
respondierende Aufnahme am Werkzeugschaft als radialer Schlitz ausgebildet 
sind. 

Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass die Betatigungsstange und 
das Werkzeug Uber mindestens einen quer zur Instrumenteniangsachse veriau- 
fenden Steg miteinander koppelbar sind, wobei der Steg entweder an der Betati- 
gungsstange Oder am Werkzeugschaft ausgebildet ist und in eine entsprechende 
Ausnehmung im Werkzeugschaft Oder in der Betatigungsstange eingreift. 

Die Verwendung des Stegs zum Verbinden der Betatigungsstange mit dem Werk- 
zeug kann dabei zusatzllch oder alternativ zu der Ausbildung der Hinterschneidung 
und des Kopft^ereichs vorgesehen sein. 

SchlieBllch wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass zur Gbertragung von Zug- 
oder Druckkraften im Kupplungsbereich zwischen der Betatigungsstange und dem 
Werkzeug ein Federelement angeordnet ist Neben der Moglichkeit, die Federkraft 
des Federelements zu nutzen, um beispielsweise bei Auft)ringen einer Druckkraft 
das Werkzeug zu offnen, unterstUtzt die Federkraft die formschlQssige Fixlerung 
der Bauteile Betatigungsstange und Werkzeugschaft. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich anhand der nachfol- 
genden Beschreibung der zugehOrlgen Zeichnung, in der drel Ausfuhrungsbeispie- 
le eines erfindungsgemaf^en medizinischen Instruments beispielhaft schematisch 
dargestellt sind. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines erfindungsgemaSen medizini- 
schen Instruments; 

Fig. 2a eine perspektivische Seitenansicht einer Betatigungsstange und eines 
Werkzeugs gemaB einer ersten erfindungsgemaSen AusfUhrungsform 
im zusammengesetzten Zustand; 



Fig. 2b eine Ansicht gemdf^ Fig. 2a, jedoch die Bet^tigungsstange und das 
Werkzeug im voneinander getrennten Zustand darstellend; 

Fig. 3 eine Ansicht gemaB Fig. 2b, eine zweite erfindungsgemaBe Ausfuh- 
rungsfomi darstellend und 

Fig. 4 eine Ansicht gemaB Fig. 2b, eine dritte erfindungsgemSBe AusfOhrungs- 
form darstellend. 

Die Abbildung Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines medizinischen Instruments 1, 
dessen KraftQbertragungsmechanismus vielseitig verwendet werden kann, wie bei- 
spielsweise fQr Stanzen, Scheren, Nadelhalter, Fa&instrumente und dergleichen. 

Das dargestellte medizinische Instrument 1 besteht im wesentlichen aus einem 
hohlen Schaft 2, an dessen proximalem Ende eine Handhabe 3 angeordnet ist, die 
aus einem starren Griffteil 3a und einem gegenuber dem starren Griffteil 3a ver- 
schwenkbaren Griffteil 3b besteht. Am distalen Ende des Schaftes 2 ist ein Werk- 
zeug 4 angeordnet, welches von zwei gegeneinander um einen gemeinsamen 
Drehpunkt 5 verschwenkbaren Maulteiien 4a und 4b gebildet wird. 

Wie aus den Ansichten gemaQ Fig. 2a bis 4 in Zusammenschau mit der Komplett- 
ansicht gemal^ Fig. 1 ersichtlich, sind die Maultelle 4a und 4b des Werkzeugs 4 
und das verschwenkbare Griffteil 3b der Handhabe 3 Qber eine Betatigungsstange 
6 miteinander so verbunden, da& durch das Verstellen des Grifftells 3b die Maultel- 
le 4a und 4b von der geschlossenen Steilung (durchgezogene Darstellung in Fig. 
1) in die geOffnete Steilung (gestrichelte Darstellung in Fig. 1) bzw. umgekehrt 
Qberfuhrbar sind. Die jeweils zugehdrige Steilung des verschwenkbaren Griffteils 
3b ist in der Abbildung Fig.1 ebenfalls durchgezogen (fUr die geschlossene Stei- 
lung) und gestrichelt (fUr die geoffnete Steilung) dargestellt. 

Den Darstellungen gemail Fig. 2a bis Fig. 4 ist weiterhin zu entnehmen, dass die 
Betatigungsstange 6 nicht unmittelbar am Werkzeug 4 festgelegt ist, sondern an 
einem Werkzeugschaft 7 festgelegt ist, der bei den dargestellten AusfQhrungsbei- 
spielen losbar mit dem Werkzeug 4 verbunden ist und in direkter Wirkverbindung 
mit den Maulteiien 4a und 4b des Werkzeugs 4 steht. 



Zum Verbinden der Betatigungsstange 6 mit dem Werkzeugschaft 7 sind bei dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeisprelen sowohl an der Betatigungsstange 6 als auch am 
Werkzeugschaft 7 Vorsprunge 8 und Ausnehmungen 9 ausgebildet, die mit ent- 
sprechenden Vorsprunge 8 und Ausnehmungen 9 des jeweils anderen Bauteils (6, 
7 bzw. 7, 6) derart korrespondleren, dass diese fomrischlQssig miteinander in Ein- 
griff bringbar sind. Bei den dargestellten AusfUhrungsbelspielen ist diese einander 
entsprechende AusgestaKung der VorsprOnge 8 und Ausnehmungen 9 insbeson- 
dere der Abbildung Fig. 2a zu entnehmen, die einen Im zusammengesetzten Zu- 
stand durchgehend runden Querschnitt von Betatigungsstange 6 und Werkzeug- 
schaft 7 zeigt. Selbstverstandlich kOnnen die Betatigungsstange 6 und der Werk- 
zeugschaft 7 auch unrunde und/oder von einander abweichende Querschnittsfor- 
men aufweisen. 

Bei den in den Abbildungen Fig. 2a bis Fig. 4 dargestellten AusfQhrungsformen 
werden die Ausnehmungen 9 an der Betatigungsstange 6 durch tangentiale Ab- 
flachungen gebildet, die von zwei einander gegenuberliegenden Seiten an der Be- 
tatigungsstange 6 so ausgebildet sind, dass die Betatigungsstange im Bereich die- 
ser Abflachung nur noch aus einem schmalen Mittelsteg 9a besteht. Das distale 
Ende der Betatigungsstange 6 bildet ein den Mittelsteg 9a in radialer Richtung 
uberragender, einen Vorsprung 8 bildender Kopfbereich 8a. 

Zur Aufnahme des Mittelstegs 9a sowie des Kopfbereichs 8a der Betatigungsstan- 
ge 6 sind am Werkzeugschaft 7 als Ausnehmung 9 ein radialer Schlitz 9b sowie ais 
Vorsprung 8 eine Hinterschneidung 8b ausgebildet. 

Wie aus Fig. 2a ersichtlich, fugen sich die jeweiligen VorsprOnge 8 und Ausneh- 
mungen 9 von Betatigungsstange 6 und Werkzeugschaft 7 im zusammengesetzten 
Zustand so zusammen, dass diese formschlussig ineinander greifen. 

Alternativ zu den dargestellten AusfQhrungsformen, bei denen die Ausnehmung 9 
an der Betatigungsstange 6 als den Mittelsteg 9a ausbildende symmetrische zwei- 
seitige Abflachung der Betatigungsstange 6 ausgebildet ist, ist es seibstverstand- 
lich auch mdglich, die Abflachung asymmetrlsch nur einseitig oder unterschiedlich 
stark ausgebildet zweiseitig auszufuhren. Der Mittelsteg 9a kann dabei, wie darge- 
stellt, quaderfdrmig ausgebildet sein, aber beispielsweise ebenso ein n sich in 



Einsteckrichtung verjQngenden Querschnitt aufweis n. Auch ist es mOglich, dass 
sich der Querschnitt des Mittelstegs 9a in Axialrichtung andert. 

Die in Fig. 3 dargestellte zweite Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der ge- 
ma& Fig. 2b dadurch, dass im Werkzeugschaft 7 zusdtzlich ein quer zur Instrumen- 
teniangsachse verlaufender Steg 10 angeordnet ist, der in eine entsprechende 
Ausnehmung 1 1 in der Betdtigungsstange 6 eingrelft. Bel der gezeigten Ausfuh- 
rungsform ist der Steg 10 in einer Im Werkzeugschaft 7 ausgebildeten Bohrung 12 
geiagert. Alternativ besteht die MOglichkeit, den Steg 10 an der Betdtigungsstange 
6 anzuordnen und die korrespondierende Ausnehmung 1 1 am Werkzeugschaft 7 
auszubilden, wobei es in beiden Fallen auch mOglich ist, den Steg 10 einstockig 
mit der Betatigungsstange 6 oder dem Werkzeugschaft 7 auszubilden. 

Die in Fig. 4 dargestellte dritte Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der gema& 
Fig. 2b dadurch, dass im Kupplungsbereich zwischen der Betatigungsstange 6 und 
dem Werkzeug 4 ein Federelement 13 angeordnet ist. Das nur beispielhaft sche- 
matisch eingezeichnete Federelement 13 kann dazu dienen, beispielsweise bei 
Aufbringen einer Druckkraft das Werkzeug 4 gefedert zu offnen, oder aber die 
formschlussige Fixierung der Bauteile Betatigungsstange 6 und Werkzeugschaft 7 
zu unterstutzen. Wenn das Federelement 13 zwischen dem Werkzeug 4 und dem 
Werkzeugschaft 7 angeordnet ist, kann das Federelement 13 eine Betatigung des 
Werkzeugs 4 allein in nur eine Richtung (Offnen oder Schlie&en) bewirken. Die 
entsprechende andere Bewegung (Schlie&en oder Offnen) ist dann durch die Beta- 
tigung der Betatigungsstange 6 zu realisieren. 

Insbesondere bei der Ausgestaltung des Kupplungsbereichs zwischen der Betati- 
gungsstange 6 und dem Werkzeug 4 mit einem Federelement 13 ist es mdglich. 
auf den in den Abbildungen Fig. 2a bis Fig. 4 dargestellten Kopfbereich 8a an der 
Betatigungsstange 6 zu verzichten. 

In diesem Fall kOnnen uber die Betatigungsstange 6 keine Zugkrafte, sondern nur 
Druck- und Torsionskrafte auf das Werkzeug 4 ubertragen werden. Die Zugkrafte 
kOnnen bei dieser Ausgestaltungsform durch das Federelement 13 ubernommen 
werden, dessen Federkraft das W rkzeug 4 schlieflt bzw. dessen F derkraft zum 



Offnen des Werkzeugs 4 durch die Uber die Betdtigungsstange 6 aufgebrachte 
Druckkraft Qberwunden werden muS. 

Selbstverstandlich sind auch konstruktive Losungen mdglicli, be! denen uber die 
Betatigungsstange 6 eine Zugkraft aufgebracht wird und die Druckkraft durch die 
Federkraft des Federelements 13 bewirkt wird. 

Das BetSktigen des medizinischen Instruments 1 geschleht wie folgt: 

Zunachst werden ausgehend von der in Fig. 2b dargestellten getrennten Aus- 
gangsstellung die Betdtigungsstange 6 und der Werkzeugschaft 7 uber eine Be- 
wegung im wesentlichen senkrecht zur L3ngsachse der Betatigungsstange 6 durch 
Einpassen der gegenseitigen Vorsprunge 8 und Ausnehmungen 9 so miteinander 
in Eingriff gebracht, dass sich die in Fig. 2a dargestellte zusammengesetzte Aus- 
gestaltung ergibt. 

AnschlieSend wird die Betatigungsstange 6 mit dem proximalen Ende voran in den 
hohlen Schaft 2 eingefuhrt. Zum Verbinden der Betatigungsstange 6 mit dem ver- 
schwenkbaren Griffteil 3b der Handhabe 3 ist am proximalen Ende der Betati- 
gungsstange 6 eine Gelenkkugel 14 angeordnet, die in eine entsprechende, nicht 
dargestellte, Kugelaufnahme am Griffteil 3b einsetzbar ist. 

Zum sicheren Ergreifen der Griffteile 3a, 3b der Handhabe 3 weisen diese an ihren 
freien Enden FingerOsen 3c auf. Beim dargestellten AusfUhrungsbeispiel ist das 
Griffteil 3b um eine Schwenkachse 15 gegenQber dem anderen, starren Griffteil 3a 
verschwenkbar. 

Durch die Kopplung des verschwenkbaren Griffteils 3b Qber die Betatigungsstange 
6 mit dem Werkzeug 4 lassen sich die Maulteile 4a, 4b des Werkzeugs 4 offnen 
und schlie&en. 

Aufgrund der einfachen Kopplung der Betatigungsstange 6 am Werkzeug 4 bzw. 
dem Werkzeugschaft 7 durch die Ausbildung der VorsprQnge 8 und Ausnehmun- 
gen 9 lassen sich besonders einfach und schneil neue Werkzeuge 4 an der Betati- 



gungsstange 6 festlegen, wodurch insbesondere der Einsatz vor Einmal- 
Werkzeugen erieichtert wird. 

Die Kopplung der Betatigungsstange 6 am Werkzeug 4 bzw. dem Werkzeugschaft 
7 ist dabei ferner so ausgebildet, dass sowohl KrSfte In Langsrichtung der Betati- 
gungsstange 6 als auch Torsionskrdfte auf das Werkzeug 4 ubertragbar sind. 
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Bezugszeichenliste 

1 medizinisches Instrument 

2 Schaft 

3 Handhabe 

3a starres GrifFteil 

3b verschwenkbares Griffteil 

3c Fingerose 

4 Werkzeug 
4a Maulteil 
4b Maulteil 

5 Drehpunkt 

6 Betdtigungsstange 

7 Werkzeugschaft 

8 Vorsprung 
8a Kopfbereich 

8b H interschneid u ng 

9 Ausnehmung 
9a Mittelsteg 
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9b Schlitz 

10 Steg 

1 1 Ausnehmung 

12 Bohrung 

1 3 Federelement 

14 Gelenkkugel 

1 5 Schwenkachse 
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Patentanspruche 

1. Medizinisches Instrument mit einem Schaft (2), einer am proximalen Ende 
des Schaftes (2) angeordneten Handhabe (3) sowie einem am distalen Ende 
des Schaftes (2) angeordneten und Qber die Handhabe (3) betatigbaren 
Werkzeug (4), wobei die Handhabe (3) und das Werkzeug (4) Qber minde- 
stens eine Betdtigungsstange (6) in Wirlcverbindung stehen und das Werk- 
zeug (4) Idsbar an der Betdtigungsstange (6) festlegbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Werkzeug (4) zum Festlegen an der Betatigungsstange (6) einen 
Werkzeugschaft (7) aufweist, und dass der Werkzeugschaft (7) und die Beta- 
tigungsstange (6) zum Festlegen aneinander VorsprQnge (8) und/oder Aus- 
nehmungen (9) aufweisen, die mit korrespondierenden Ausnehmungen (9) 
bzw. VorsprQngen (8) des jeweils anderen Bauteils (6, 7 bzw. 7, 6) zumindest 
teilweise formschlussig in Eingriff bringbar sind. 

2. Medizinisches Instrument nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Werkzeug (4) derart an der Betatigungsstange (6) festlegbar Ist, dass 
Krafte in Langsrichtung der Betatigungsstange (6) und/oder TorsionskrSfte 
auf das Werkzeug (4) ubertragbar sind. 

3. Medizinisches Instrument nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Werkzeug (4) und die Betatigungsstange (6) Uber eine Bewegung 
im wesentlichen senkrecht zur Langsachse der Betatigungsstange (6) mitein- 
ander in Eingriff bringbar sind. 

4. Medizinisches Instrument nach mindestens einem der AnsprQche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Werkzeug (4) Idsbar am Werkzeugschaft (7) 
festlegbar ist. 

5. Medizinisches Instrument mindestens einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Betatigungsstange (6) sowie der Werkzeugschaft 
(7) im Querschnitt im wesentlich kreisfdrmig ausgebildet sind. 
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6. Medizinisches Instrument nach Anspaich 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Bereich des distalen Endes der runden Betatigungsstange (6) zumindest 
einseitig ein tangentiale Abflachung an der Betatigungsstange (6) derail aus- 
gebildet ist. dass das distale Ende der Betatigungsstange (6) weiterhin einen 
die Abflachung in radialer Richtung uberragenden Kopfbereich (8a) aufweist, 
und dass der proximale Bereich des Werkzeugschaftes (7) eine Hinter- 
schneidung (8b) zur Aufnahme des Kopfbereichs (8a) der Betatigungsstange 
(6) sowie eine mit der tangentialen Abflachung der Betatigungsstange (6) kor- 
respondierende Aufnahme aufweist. 

7. Medizinisches Instrument nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die tangentiale Abflachung der Betatigungsstange (6) als von zwei einander 
gegenuberliegenden Seiten abgeflachter Mittelsteg (9a) und die korrespon- 
dierende Aufnahme am Werkzeugschaft (7) als radialer Schlitz (9b) ausgebil- 
det sind. 

8. Medizinisches Instrument nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 7. da- 
durch gekennzeichnet, dass die Betatigungsstange (6) und das Werkzeug (4) 
Ober mindestens einen quer zur Instrumentenlangsachse verlaufenden Steg 
(10 miteinander koppelbar sind, wobei der Steg (10) einerseits in einer Boh- 
rung (12) in der Betatigungsstange (6) oder im Werkzeugschaft (7) gelagert 
ist und andererseits in eine entsprechende Ausnehmung (11) im Werkzeug- 
schaft (7) Oder in der Betatigungsstange (6) eingreift. 

9. Medizinisches Instrument nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet. dass zur Obertragung von Zug- oder Druckkraften im 
Kupplungsbereich zwischen der Betatigungsstange (6) und dem Werkzeug 
(4) ein Federelement (13) angeordnet ist. 

10. Medizinisches Instrument nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Werkzeug (4) iiber das Federelement (13) betatigbar ist. 
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Zusammenfassunq 



EPO. Munich 
20 

n.Sep. 20Q2 



Die Erfindung betrifft ein medizinisches Instrument mit einem Schaft (2), einer am 
proximalen Ende des Schaftes (2) angeordneten Handhabe (3) sowie einem am 
distalen Ende des Schaftes (2) angeordneten und uber die Handhabe (3) betatig- 
baren Werkzeug (4), wobel die Handhabe (3) und das Werkzeug (4) Qber minde- 
stens eine Betatigungsstange (6) in Wirkverbindung stehen. Um zu ermOglichen, 
dass das Werkzeug (4) insbesondere als Einweg-Werkzeug einfach und schnell an 
der Betdtigungsstange (6) festlegbar ist wird erfindungsgemafi vorgeschlagen, 
dass das Werkzeug (4) zum Festlegen an der Betatigungsstange (6) einen Werk- 
zeugschaft (7) aufweist, und dass der Werkzeugschaft (7) und die Betdtigungs- 
stange (6) zum Festlegen aneinander VorsprQnge (8) und/oder Ausnehmungen (9) 
aufweisen, die mit korrespondierenden Ausnehmungen (9) bzw. Vorsprungen (8) 
des jeweils anderen Bauteils (6, 7 bzw. 7, 6) zumindest teilweise formschlussig in 
Eingriff bringbar sind. 



(Fig. 2b) 



3/3 




